WALTER HEMPEL

MASCHINENFABRIK
ErlenstraBe 36 - D-8500 Niirnberg - W.Germany
Telefon (0911) *41951 - Telex 0622866

DBP ang.

—— e |r_l:
4-15mm
:-I'l.u”—‘:."-I'lr.lnl

150—280 mm
5" -11"

Pinselstielschleifautomat

Automatic Brush Handle Sander

Ponceuse automatique pour manches de pinceaux
Lijadora automatica para mangos de pinceles
Levigatrice automatica per manici di pennelli
Lixadeira Automatica para Cabos de Pincéis

]

PA



Pinselstielschleifautomat Type PA

Diese Maschine wurde speziell zur Herstellung von
runden Pinselstielen in groBen Mengen entwickelt (fir
Kinstlerpinsel, Ringpinsel und dergleichen).

Schleifdurchmesser:
Schleiflénge:

44— 17 mm
150 — 280 mm

Die auf Fertiglange der Stiele zugeschnittenen Rund-
holzer gelangen aus dem Magazin auf gine Transport-
ketle, die die Holzer zur Schieifstelle bringt, wo sie
kontinuierlich geschliffen werden, bis das gewiinschte
Endprofil erreicht ist.

Das Umstellen der Maschine auf eine andere Schieil-
form ist in kurzer Zeit moglich.

Leistung der Maschine in der Standardausfiihrung:

20005500 Stick pro Stunde, je nach Durchmesser
und Lange der Stiele.

Auf Wunsch kann die Maschine mit den folgenden

Zusatzeinrichtungen versehen werden:

— Schleifvorrichtung P/PA zum Anspitzen oder Ver-
runden der Stielenden auf einer oder aul beiden
Seiten

— Ségevorrichtung S/PA zur Herstellung kurzer Pinsel-
stiele (bis zu 150 mm), wobei zwei Stiele in einem

Stuck geschlitfen werden: Nach Beendigung des
Schleifvorgangs wird das Werkstick automatisch
getrennt, so daf die Leistung der Maschine bei An-
fertigung dieser kurzen Stiele das Doppelte betragt.

— Bohrvorrichtung B/PA zur Anbringung einer Quer-
bohrung, vor dem Schleifvorgang, wahrend sich das
Holz im Magazin befindet

Die Standardmaschine ist mit den folgenden Motoren
ausgeriistet:

1 Motor 12,5 PS, 2800 U/min fir das Schleifband

1 Getriebemotor 0,75 PS fiir die Transportkette

Fir jede Zusatzeinrichtung ist auBerdem ein 0,5-PS-
Maotor erforderlich.

Die Absaugstutzen der Maschine missen unbedingt
an eine Staubabsauganlage angeschiossen werden.

Gewicht mit Motoren:
MNetto BahnmaBig Seemabia
verpackt verpackt
ca. 1325 kg ca. 1400 kg ca. 1765 kg (6,2 m?)

Anderungen vorbehalten|

Model PA Automatic Brush Handle Sander

This machine is specifically designed for the produc-
tion of round section brush handles in large quantities
(artist's brush handles, fitch handles, and the like).

Working diameter range: from 5.2/, to “/u"
Working length range: from 6" to 11"

The machine is hopper-fed and uses wood dowels cut
to the length of the finished handle. From the hopper,
the dowels are fed onto a chain conveyor which carries
them along the sanding belt where they are sanded
down, in one continuous operation, until the desired
end shape is reached.

Very little time is required for changing the machine
over to another shape of handle.

OQutput of the machine in the standard version:

2000-5500 pieces per hour, depending on the dia-

meter and length of the handles.

On request, the machine can be fitted with the follow-

ing extra equipment:

— P/PA sanding attachment for pointing or rounding
one or both ends of the handle

— S/PA sawing attachment for short handles (up to 6")
which are made two at a time: After the sanding

operation is completed, the saw automatically sepa-
rates the workpiece in half, which results in a 100
percent increase in production.

— B/PA boring attachment for boring a cross haole,
before sanding, while the dowel is still in the hopper

The standard equipment includes the following motors:
One 12.5 hp, 2800 rpm motor for the sanding belt

One .75 hp geared motor for the chain conveyor

An additional 2 hp motor is required for gach extra
attachment.

The connection of the machine to a dust extraction
system is imperative.

Approximate weight with motors:
Net Incl. seaworthy crate

2915 |bs. 3630 Ibs. (212 cu.fl)

We reserve the right to amend or modify the design.




Ponceuse automatique a fabriquer les manches de

pinceaux, modéle PA

Cette machine a &té spécialement congue pour la
fabrication en grande série de manches de pinceaux
ronds (pour pinceaux artistiques, pinceaux Agquarelles
et articles similaires).

Diamétres de poncage: de 44 17 mm
Longueurs de poncage: de 150 a 280 mm

Les manches sont realisés par pongage en partant
de batons ronds, coupés a la longuaur du manche fini.

La machine est munie d'un magasin de chargement
d'ou les bois sont posés sur un transporteur & chaines
gui les aménent successivement le long de la bande
abrasive. Les manches regoivent ainsi leur forme de-
finitive.

Le réglage de la machine pour passer d'un modéle de
manche & un autre demande trés peu de temps.

Rendement de la machine en exécution slandard:

de 2000 a 5500 piéces a I'heure, selon le diamétre et
la longueur des manches.

Sur demande, la machine peut étre équipée des amé-
nagements suivanits:

— Dispositit de pongage P/PA permettant d'appointer
ou arrondir 'extrémité du manche sur un ou les
deux cotés

— Dispositit de sciage S/PA pour production double
des manches de pinceaux courts (jusqu'a 150 mm):
Une fois 'opération de pongage terminée, la scie
coupe la pieéce automatiquement par le milieu, d'ol
une cadence supérieure de 100%.

— Dispositif de percage B/PA desting a |'usinage d'un
trou transversal, avant le poncage, pendant que le
baton se trouve dans le magasin

La machine standard est livrée équipée des moteurs
suivants:
1 moteur de 12,5 ch &4 2800 tr/mn pour la bande abrasive

1 motorreducteur de 0,75 ch pour le transporteur a
chaines

Un moteur supplémentaire de 0,5 ch est nécessaire
pour chague dispositif spécial.

Le raccordement de la machine a une aspiration géné-
rale est de rigueur,

Poids approximatif avec moteurs:

Met Emb. p. transport Sous emballage
sur rail maritime
1325 kg 1400 kg 1765 kg (6.2 m?*)

Mous nous résarvons le droit de modifications.

Lijadora automatica para hacer mangos de pinceles

Mod. PA

Esta magquina ha sido disenada especialmente para
la fabricacion en gran escala de mangos de pinceles
redondos (para pinceles tipo artista, brochas redon-
das finas y articulos similares).

de 4a 17 mm
de 150 a 280 mm

Los mangos se producen partiendo de palos redondos
cortados al largo del mango acabado.

Diametros a lijar:
Largos a lijar:

La maquina cuenta con un cargador de donde los
palos llegan a un transportador de cadenas que los
lleva a lo largo de la banda abrasiva. Esta lija |la pieza
hasta que se consigue la forma definitiva.

La transformacion de la maquina para realizar otro
modelo de mango esta rapidisimo.

Rendimiento de la magquina en ejecucion standard:

de 2000 a 5500 piezas por hora, segun el diametro y el
largo de los mangos.

A pedido, la maquina se suministra con los siguientes
accesorios extras:

— Dispositivo lijador P/PA para apuntar o redondear
los extremos de los mangos de uno o de ambos
lados

— Sierra S/PA para la produccion doble de mangos
cortos (hasta 150 mm): Terminada la operacidn de
lijado, la sierra automaticamente corta la pieza en
dos, aumentando asi el rendimiento en un 100%.

— Dispositivo taladrador B/PA para hacer un agujero
transversal, antes del lijado, mientras el palo esta
en &l cargador

La maguina standard va equipada con los siguientes

motores:

1 motor de 12,5 H.P. a 2.800 r.p.m. para la banda abra-
siva

1 motorreductor de 0,75 H.P. para el transportador

Se necesita ademas 1 motor adicional de 0,5 H.P. para
cada dispositivo extra.

Es imprescindible conectlar la maquina a un sistema
de extraccion de polvo,

Peso aproximado con motores:

Meto Con embalaje Con embalaje
camun maritimo
1.325 Kgs. 1.400 Kgs. 1.765 Kgs. (6.2 mY)

iSalvo modificacion!




Levigatrice automatica per manici di pennelli Tipo PA

Questa macchina & stata studiata per I'esecuzione di
manici per pennelli a sezione rotonda in grande quan-
titd (per pennelli da artisti, pennelli con ghiera e simi-
lari).

Diametro a levigare: mm. 4— 17
Lunghezza a levigare: mm. 150—280

| legnetti a sezione cilindrica tagliati alla lunghezza

esatta del manico vengono messi nel magazzino della

macchina e da questo vengono sistemati su una ca-

tena di trasporto che li porta nel punto di levigatura.

Qul essi vengono levigati in modo continuo fino a

raggiungere il profilo definitivo stabilito.

La commutazione della macchina per passare da un

profilo ad un altro richiede poco tempao.

Produzione della macchina in esecuzione standard:

2000-5500 pezzi ora a seconda del () e della lunghez-

za del manico.

Su richiesta la macchina pud venire corredata dei

seguenti accessori:

— Dispaositivo a levigare P/PA per appuntire o arroton-
dare i manici da una od ambedue le parti finali

— Dispositivo a segare S/PA per manici per pennelli
corti {fino a 150 mm): In guesto caso | manici ven-

gono levigati in doppia lunghezza. Terminata la levi-
gatura il pezzo viene dal suddetto dispositivo auto-
maticamente diviso a meta cosi che la produzione
della macchina per questi manici corti pud pratica-
mente essere raddoppiata.

— Dispositivo a forare B/PA per fare una foratura tras-
versale prima della levigatura guando il pezzo si
trova ancora nel magazzino.

La macchina standard viene fornita col seguenti motori:

1 motore 12,5 CV, giri/min. 2800 per il nastro lavigatore

1 motoriduttore da 0,75 CV per la catena di avanza-
mento

Per ogni dispositivo accessorio @ inoltre necessario
un motore da CV 0.5.

Le cuffie di aspirazione delle quali la macchina & do-
tata debbono essere allacciate per il buon funziona-
mento della macchina ed un efficente impianto di aspi-
razione.

Peso — compresi motori:

Metto con imballo con imballo
ferraviario via mare
ca. Kg. 1325 ca. Kg. 1400 ca.Kg.1765 (6,2 mc)

Dati e illustrazioni non impegnativi,

Lixadeira Automatica para Cabos de Pincéis, modelo PA

Esta magquina foi especialmente desenvolvida para a
fabricagao, em grandes quantidades, de cabos redon-
dos para pincéis (pincéis para artistas, brochas e simi-
lares).

Diametlro de lixamento: 4— 17 mm
Comprimento de likamento: 150—280 mm

As madeiras redondas j& corladas no comprimento

final dos cabos, sdo tiradas do magazine e colocadas

sobre uma corrente transportadora, a qual conduz as

mesmas & estagdo de lixar, onde sdo trabalhadas ate

que tenham atingido o periil final desejado.

O ajuste da maquina para outro perfil de lixar & possi-

val em pouco tempao.

Rendimento da maquina em construgio standard:

2000—5500 pegas por hora, dependendo do diametro

e comprimento dos cabos.

A pedido, a maquina podera ser equipada com os

seguinies dispositivos adicionais:

— Dispositivo de lixar P/PA para apontar ou arredon-
dar uma ou ambas extremidades dos cabos

— Dispositivo de serrar S/PA para a fabricagao de ca-
bos curtos (até 150 mm), onde séo lixados dois ca-
bos em uma sé peca: Apos terminada a operagéo
de lixar, a paca & automaticamente separada, de

mangira que o rendimento da maguina serd o dobro
na fabricagao destes cabos curtos.

— Dispositivo de furar B/PA para furos transversais,
antes do processo de lixar, enquanto a madeira se
encontra no magazine.

A maquina standard é equipada com os seguintes

molores:

1 Motor de 12,5 HP, 2800 RPM, para a cinta lixadora

1 Moto-redutor de 0,75 HP, para a corrente transporta-
dora J

Para cada dispositivo adicional sera necessario, além

destes 1 motor de 0,5 HP.

Os tubos de aspiragido desta maquina precisam ser

ligados a uma instalag@o apiradora de po.

Péso da maquina com os motores:

Liguido Com embalagem Com embalagem
comum maritima
ca.1325kg ca 1400 kg ca. 1765 kg (6.2 m?Y)

Maquina sujeita a inovacdes técnicas,
SEM prévio aviso.
Representanta para o Brasil:
AMAPLA INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.
Rua Lavradio, 556 — S&o Paulo (SP)
Fones: 66-6886 e 67-9270
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