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Fràsautomat FQBH
Die !d aûomar sche, ée*1@ sh hydtu ish g6budrê

rcn Bil6reng|ili€n, tundm, ôvârân ôdêr un@sentiRis se
icden Ndæcheb6. wiê FriihsrûôksbEfthm rnd

are a$legmarêiâr wd6 zuqeerrniliene und a|'strkê
sd'obete ArensweidêI.
Dâr bêsde@ vodei der Maæhine
Hô z mir dér Fæer qerdisr redm kan

zur Fose har €rcjchr wird d*e
saube*eii durch dâs Frrbh m r re
eêqn âufq€n und ab@hsdnd zùm Eiô$b !e æqenden

Dud' dn beondd€s Syslêm, Mbâi dér Ans'ifisplnk dd
kàssr m Vedràhns zu Minebchsô

n urÈ AEIâuchên dd
Filser edeohdl. Diæ ma8lichl bê wEohedss
Mustem e re sohnel æ Abw.rlun!, und * wid sir eine
Ml iôh hôhqe Ldsruns eæ chl.
O e F*isr sind s.*râb oæ^gsd€uen. Durch Ordtuck Mrdân
die Maslrclm m diê s.hânôns æddckl. Ds otdruck
ist rc€uieôa. so dâB âuch bd kômpizie'16 Muslm dn
0 êlôhm:a ser andruck g$àhiêistêt sr
Oô bé dm F iispindern drehen sich mir 1 1 0oo U/m n und
w€irfl von is êinm 7,s [w Mo o' dsÉiiebm, sô dàR
ebsrTelô m gôR* zdpanunq mùher6 gerræl @rd€n

Dê Mæohre kan wâhlwôisâ mir FaâÈspinden 20 mm O
odêr 30 mn o se iere'1 reds.

De GesdMindigko 

 

dæ rtydrâursôh ùAêtiebenen ALn
sp4nri.h€s wi'! @n scha[pun € êklonÈch g6rêud.
Fâm6r k4n ds lj$h s €inqgtert reÈm. dâB $ zur
Fôrrgstêrun! êinæ Musrec je nacn Sdrwienskeiisg€d,

Uhdehunæn rochl
Eê Ne6r€ unsrcnæhwhmTêrmrdæml8Èh,auro-
marisôh b s 2u *rrs sriick Ùbere næderc6pan.l zu rrnsd.
€ln schne 6 Umnislm dêr Mæôhinê ist durdr d e ereklrc
nsôh-t'ydEu ehe Siderunq ùnd dê V€ôseruns
€Eôhêdmêr anldebs und B€drenongs êftniê

De r.&nhs der Mæchm hàôAr n hôrEm Marle @ ds
Fdn und Gtj6e ds Musler ab und irql

D,o Mdshinè |3l mn toqên.rên MôiôH aussdtut t
2 Frâsmdo€n von ie 7,5 kW, 2300 u/mtn
r flydEû ikmorôr 3 kw, 14@ U/min

117..1t")

FQBH Automatic Contour Shap€r
lliis tut auton'alc, eælrcnb ll/dEuræry ôônidréd
frâôh ne w h haFper@ b a nryV dô6 opâd €6 on olôur
suætu| Model FoB ds qned Jor mæh n.E rhê ôutsi.rê
ænro6 ôr brush bæks, chopp ns bærds, chæ bodds
trârs dd ôthêr fral pi*s ôr 6u nd, o€ or ire€ular shap€.
Tlre machnô ùsæ woodm bdd6 buQhry cd to sæ æd
plùed lo tle rcquired th c1o*.
a pâniôuâr ârrvbrase ofiecd by r
cûlling cm bé dôie with the sc n or the ûmd, tha€by en-
suinq ân êxcerrênt sùfæê qùâ iry ùd r€av ns no unt n shed
trds rns hgh linish is âccômprsri
srrapns opeGlon is €red tut rr! rM indeosd€n y

led@rionând aôino

Îê iôfe€d and ouïeed ol lh€ cul1es É rac rratêd by âspdar
sy€tm àr@irE rhê Mr^inq poinl otli€ cun€re to bê modi
rea rerâlt6 rô ÙÉ d s or rhê rsldab e lhis tealure makæ
ir pNble to rochne Eioùs pâfiêms côôsdsabry lasis
wilri the @rcp..'d rE inc@ô in prcdùcl on.
'Tho cùtêE æ lmprârê-@ntorbd. O I peure hdds Ùrê
lflpate ldw or€re a96insl rhê pêhâpêd rom lt@
p6ure on he tom € be rcgu âtsr sô æ Iô énsuc thar it
w I b€ .0614r rh@ushorn. eg wt€n inricârâ srrâsê æ

fte M! cunôr spindbs rcrârâ at 1 i ,0@ lpm æd æ drivs
by â 7.5 kw rctor @ch, peidi^g rhe næsary p@d lo

Thê mâ.h nê é^ be fired opt onarv with ê th€f 20 d 30 mn

r}E @raron sæ€d ol rhe rrydaicaly dri6 miîaltê s
ê 6ctd^irârv @nrored frcm the snch @le.
nâdd1i1,rhébbe@beær10mat(el h 1 11 h62 tùor
r ons pâr Mddng c1/ôré. deoddinq ôn rhe oompr€xiry or lhe

n prcduc ns æmpantireV lhin pans
slâcked one on 1op ol llre ollrer ând shaped loç€lhôr in onê

. 1im6 aG Gduæd
owins io rhe e eclDna.hydrâurô 6
povemenl ol a numbs ol dnùng âtf,i ooàâl nO ê êm*.
lriê ôùtpui ôr rhe roorrrne, beins ralgery ænlDted by thê
shalæ ând stôoflnè Mû, tuc*fÉ

Thô 'l*hin6 is tumishod @mpl.t wth thè lo[owing

TM 7.5 kW 23oo lpm ditlà mô1ô6
Oæ3okw i 400 |pm h'd€ulc pump môtd
Appbnnd€ reisht uith notoE:

we Emâ rhé 'iqln 10 amend ôr modiry rhê denqn



Détoureuse automatique FQBH
Cene machne siÈmônl âutodouê à mndde
é ddôique-t|}drêulqæ, prcme de b onsuô 8xpù mè dâ
nd€ nâ sus6 FOB dônt e le 6r dé'ive Seftânl à €reculer
de mulip æ tâwùx d6 dàrôurâ€ê, er ê 6r dærin'ie à ra tab'i

râ^6 à @d@r rcnd,
ôva ou de lm6 ircsuièG
prâræux à tunâaê, pæh6 à d€coupe ot ândês

I dans e sens 0o!6é,
ônrour enâieur de ta

plæe. L'avælagedeæfimpedetÉvâ êst que usnase
leul s efiecluer dans e sms dæ f

|! pbrE i€ €1 la sd e das lm ss $nt rarrréès grâce à un
sJslàm splciar pemer l de varer rô poinr d â æùâ d6
iae pâr Épporr à Iæ dé â lâbre de lE€i rr6r ansi
posib e de Lâiq unô q!ùl lê rr€ p
râode ei dobieni( s @nsaumt. unê €dsæ ôôi.

Le fâ sâs sd p lotées pêr des qâbanls. L appuidé qâJds
paræu6 6r€ lês Càbâ'ib esr asuF pa, lô sldmê hy.

6r rN àbte de racon
à qlfuk une roræ d appu (ælalô mênà n léâlst
dæ o èes dé rôme ôomo huæ
Les d€ux brodræ pôrre-ftârs loumsl à 11 000 l/mn et

oreurde 7.5 kW sibien
que 6 p@æ néesnânt dæ p'is dê bos mpodanls
æuvenl, €16 âNi, ô16 ùsinæs ss p@brem6 ta
mæhi^ê d iqabe, au choi!, a@ d6 bræhæ dê 20 ôu

La lnes de la labie de t€va l, à entahârunr hydrâurquê,
êst r&lÈê Èré.tôi qu4qi d@ s e pupirre de Mmânda
En oùt€,raiâb ê€sr réCrâbré dêrâçôn à æque, pourlming
uoobler,eleeltæluôundemi.1,1 êldn ou2tôuÉ sui€d

Lô6 dê râ râbri@r on d anic 6 æralimml mine, ius{u à
sii piàæs pâwet ê1É supqlo6és et fialsês en mêre

Grâôê à l d6ducrion de | élecl@nique el mér oErion d un
nomb€ d orcânæ d dÉjnemflr er de æN æ, æ lmps
de æinlage p.ur pâsâr d un môdàr€ à un âlre or été

tl€dê.cêdelamad'neesrétoilmentli+à âlomêêl
âûdmereionsdæobiârsàiÉ!â s.Eessirueonr.ô1ô0

k m*hii66srieréèæhDrèroæksnor€uBsi'drt*
2molà d€ tÉÀâs6 dé 7 5 kw à 2300r/mn clwn
1 molMde 3 kwà 14oo Ù/mn pdr ê otup€ hr/dl
P.ids aFr.qiEù't a@ nor.uE:
Nrét Ehb.plEÂspqipa€r sædrb.lasômnmâ

t17..6 )

Nous rs rèsèr6ôs re d@îd€ modiical G

Fresadora de contomos automâtica FQBH
conmgdelEbEoq.âlo'j'r
Esra nâqu na@p eramenleâutmlica demedoôrærc
nôô.hdéul@, €srâ consrruda sob€ la ba* dô nuætE
|€mdâ v @êimsbdê rrsdr€ de @nlomos Mod.
FOB dær nâdâ â râ hbdâi& de loda dæ de p eæ phE
renondæ dââdæodê |mârnéSurâr, ra 6@o rorc de
cepiræ bùdelæ rablas pâE r6mbê y.,biêlôs âfinæ.
E frsdo e hace a baæ d€ lablas de mâdê€ côrtâdâs a â
nêd day cepiladas a sruæ requendo

que skân en ruégô dê
modô arr&nâtvo Esre sislema dræ
de oue el L€s.,o ouede ræ arce m el senl do de â I b{a
de a made€, cons !u endo æiuna supqfic e perræramenre

k@lGday eidade 6lr€esqu€da
s dêmâ ês@ ar que Femie variaf er punlo de araqùe de
râsr€ssôônÉs@lôârêiedê amæderabao O€6ie

siquÉnlê un dm6rno

Isl6âsvdsùiâdæpspnlæ.Elâoêrede osrcdilc

tâ pesiôô de aæit€ 6 resulabô pâ
€stuê@ de ôp,iere qu€de conslanle âun cundô s rÈrâ d6

ts dos rr€s citu â u^â É @i(rêd de 1r c40rp.m yse

e puedd p@dudr cm ta.iidad i
qùe lrcûan mqu6 de v rulâ de
Lâ mâqu nâ vâ equipâdâ, æsûn pet dôn æn â/oo æ pona

Lâ mæâ dê rÉbâto 6 dê tuncônaniênlô hdréur@ su
re ætdâd dâ g ro s 6gu a€ræt/ônimenrê.résdé er pupire

Ademâs a ms puede€€dùâe deiômcæ, pdâæbd
uEp@ e{æl'jemedb.uE,umymedbodærMùi(rc,
séqÛn ê qrâdo de dificu rad de tabalo a rcal a.
ar taÈiâ pæ ds gru& rcdædo 6 p6bre $letû y

æ dê mâdéÉ sp€ts

Græias a la eælrônÈâ y âL ædæcbmmlenlo dê wc
êrêmêrlôs dê âôôimm srô y de moejo, a mâquru 6 de
Éprda pregdeim cumdo e de* èmbiâr de moddo
El E.dimi.nto eslâ pirc pâ runlê sujêlo â râ româ y â râs
d n*iôn6 de 16 objerG a r€bajar oscia.nts lao y

La néquina $ {ml.blÊ.mdêr.6n læ.lgùl.nt g

2 hô1ô6 de ts6ado de 7,5 kW a 2 €OO I p.m c/u.
1 môrôrbômbahidéurédê3kwâ1.400.p.m
P6o ap.orln.do æn motoEs:

Clmsba are@mLjn Con enbalaie rod mo


